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SEV 1 :Analyse fonctionnelle et étude de la transmission de puissance [24 pts]. 

Question : 1. 

Utilisateur Tôles iQ.Z~rill 

Robot de soudage par 
points 

Assembler automatiquement des tôles par application de points de soudures [ip}s@ 

Question : 2. 

Matière d'œuvre entrante Matière d'œuvre sortante 

Tôles non assemblées [Iffs ~B Tôles assemblées 
,,------;-
I~?P~ '--· 

Question : 3. 

Tôle 1 

Eau 

Tôle 2 
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Question : 4. 

Avant-Bras ~.L~_e!] 

Bras [o,2s~"ij 

Poignet [iQ~25_pt] Bâti i9Ji'IJtl 

Tête de poignet [q;~~-PÜ 

y 

z~ 
Question : 5. 

Liaison 
Rotation Translation 

Rx Ry Rz Tx Ty Tz 

Ll X Jo 2s "~tl 
. 1 ' p 

L2 
1 . . x J0,25 pt] 

L3 X JÙsptJ 
L4 X lri,î~ ·~tl 
L5 f x J0,25 pt] 

L6 x r;t,~s"pii 
~ ~. ' . .., 

Question : 6. 

Type de cou rroies 75 et 78 Justification 

Courroies crantées 
r- ·:--·-o·· 

Précision dans la transmission (pas de glissement) 
,-----

[_()2_Pt] ~~_pt] 

Question : 7. 

On a k1 = 0,02866, b = 1 (Zn = Zn = 24), k3 = 1 (D74 = D16 = 70 mm), k4 = 1 (Dn = D79 =60 mm) [i~i.P!J' 
N L ----, 

Kg = ___Il_= kr.k2.k3.k4 = kr = 0,02866 {o,s pt] 
NMs L ____ ,, __ 

Question : 8. 

r- · -- ---- -; 
N19 = Kg.NMs iœ.J~ _ptj 

= 0,02866.1500 = 43 tr/min. fd;i~ ~t] 

Question : 9. Oui elle correspond bien à la valeur annoncée par le constructeur. [rQ,?? e_t] 

Car N19 = 43 tr/min = 43.360° /60 = 258 o;s [q1_7i~~J 
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Question : 1 O. Nature du mouvement de la vis : Translation [[lpiJ 
Nature du mouvement de l'écrou: Rotation [b,s:P.Ji 

Question : 11. 

dp = n . p fi:~~P~ 

= 1 tour . 5 mm = 5 mm.lo:s:E!1 
Question : 12. 

dp' = n . p fï,~~~ 

= 5/512 = 0,0097 mm [0.!~~] 
Question : 13. 

Oui ~;zs_pt] 
la valeur annoncée par le constructeur est vérifiée puisque dp'< O,Olmm. [~z~i~ 

Question : 14. 

A-A 

L 1 

A r--1 1 

1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 

1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 

1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 1 l ' 1 1 

1 1 

1 1 1 
1 1 1 
1 1 1 

1 1 1 1 1 1 1 

1 l ' 1 1 

: 

~ 
-é--é- -Et--é-

1 1 

2 trous cachés : 
r--- . 

• {.!P!] 
1 1 

2 trous vus : ~ 
• ~lpt] 

Hachures: 
w-:--· 

• ff1.5 'pt] 

Les axes: 
r - ·.-· 

• l!P.!l 

-é--é- -é --Œ-
1 1 1 1 
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Question: 15. 

Question : 16. 

Question : 17. 

Question : 18. 

Question: 19. 

Question : 20. 

r...,.,--~· 

U = (r1 + r2 + r3 + r4 + r5). I [.h~P.!l 

= c 4o + zo + zoo).1o- 6.104 = z, 6 v fi>~iEil 

E = rs.I2.t (j;~:Jiil 

= 2oo.I0-6.l08.10·2 = zoo J ro:siili 

u zo r·-:--··--
m = - [0,75 pt] 

u 1:..~~-..:l 

,------
Zs = 

0 2 0 
i[Ùi'pt]' 

lzcc ~ 

- ~ = o 587mn ~~~~J 
23 .10 3 1 L-'""'"'-~..:· 

--- -----------------------------------------------------------------------------
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Question : 21. 

Question: 22. 

Question : 23. 

u (t) (ft) 

0~------~----~r-----~-------++ 

-200-' 

-400..: 

-600 -'-' ____ __j_ _ ________ .=:_ _ _ ____J 

VJ(t) M 600----·c---------- ---.-----, 

4oo ..: oo~~ü 

200 ·' 

o------~~---~------~15~----~~ 

-200-

-400 -

-600 ..;, ____ 1·-----,---

Mode de commande <<pas entier » 11:·~~J 

Car on excite le même nombre de bobines (2 bobines dans ce cas) pendant chaque cycle de l 'horloge.[f~:iH!i 

Question : 24. 

Question : 25. 

Question : 26. 

Question: 27. 

360 ,~--: ~·-

N PT =- = 200 pas. J2_ pt __ s] 
1,8 C.:~.:l 

I = ~ ~~~~-
r L ..... ~----

12 c----
= 12 = 1 A~~p~J 

· NPT , ... .. .. 

t = NPT· T = fH ~~:~~~~ 
200 2 ,- -- .. 

=- =- = 0, 67s ~O,Spt] 
300 3 ........... .. 

n = 60 
. 3 = 90 tr. min- 1 

2 

fiè. ···- ---· 

[z ptsJ 
~ ........... . 



Question : 28. 

Question : 29. 

Question : 3 O. · 

Question: 31. 

Question: 32. 

Question : 33. 

Question : 34. 

Question : 3 5. 

On a 

Question : 36. 

Question : 3 7. 

SEV 3 : Etude de la chaîne d'information. /30 points 

,..,.-·-;· 
(diviseur de tensionJift~~ 

L1R 
On a ·V =E-. Ro ' 

= EL1R 
Ro 

f'-·--. . -
1 ·, - : 

[0,~ pt] 
[__ ,_: :.:.__ 

r·- ·-·-·- ·--·· 

et E = 10 V ~~· pt] 

On a: s = ~; => s = 4 pVIN k~ 

F=2500N ~ 

r----..,---
Les AOP A1 et A2permettent l'adaptation d'impédanceS.Il!.Ë}J 

et 

v+=v-

GMAX= 20 dB, h!~Pt:J 

Jo = 6 Hz [Ï2~ É~l 

i'" -- -
Filtre passe-bas [l __ ptJ 
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Question: 38. 

Question : 39. 

Question: 40. 

Ona:N = v4 

q 

Question: 41. 

Question : 42. 

G (f= OJ =20 log v4 = 20 
v3 

r - "'-;-::;-

[Îpt] 
LJ.:L1~: 

·q = v4 etPE 
N' q. (Nmax + 1) ==> PE = ~. (Nmax + 1) ~i)tl 

L~-·--' 

r·~·-: 

zn = (Nmax + 1) [.1 P!l 

n = 10 bits [i;~ 

[ ._. ~ l - -

Ql[o,s J!!l 

Q3 [o,s pti TTl 

Ql 
i~-~.--

T T 2 [P,S.pt] 



t:4-'il ~\S. - 2019 J.:JWI Ô.J.J.i.ll - L.u.Jl~ ~_,.J I ~.jll (Jb:La'JI 
~l:~l ~~_,l_J.i.S.ll l_,g ~~~ ~ ~~_,l_J.i.S.ll l _,g ~~~ ~ ~ (.)"1~1 ~_,k. :ô.l\..4-

Question : 43. 

rmiF~;ï 
SM2 ~1 Il 

1 I------ll ~-----1 ----il ,~-------------{ 

RM2 ~3 1 
Ir-,----------------------------~ 

~~-'~-~ 1mriiï 
M4 T2 

I------ll 1~-----. ---fi 1 

SMS '\ 
r-----i 

~1 J.Q;fpJJ RMS 

l----~1 1~-------------------------------------{ /r--~ 

[{i[R!J 

1----M2~~~ '----~---------------------------Q~l 

l---~---f41 ~ 
~J?!l 

1----~~51 lr----------------------------------Q-{2 /r------1 

TT2 ~4, 1 
1 ,t-------------------'----------------{ /1---1 


